
Tekstil üretimi, çeflitli lif türlerinden, farkl› renk ve
desenlerde kumafl elde edilene kadar yap›lan tüm
ifllemleri kapsar. Bütün kumafllar›n hammaddesi liftir.
Lifi, basit olarak iplikçik olarak tan›mlayabiliriz. Baz›
lifler do¤ada bulunur. ‹nsanlar, uzun y›llar boyunca
yaln›zca bu do¤al liflerden yararlanarak kumafl
yapm›fllar. Ancak, geliflen teknolojiyle kimyasal
maddelerden yapay lifler üretmeyi de baflarm›fllar.
Do¤al ve yapay olarak üretilen pek çok lif vard›r.

Do¤al lifler, kayna¤›na göre bitkisel, hayvansal ya da
inorganik olabilir. Bitkisel liflerin özü selüloz,
hayvansal liflerin özü proteinlerdir. Bafll›ca do¤al
inorganik lifse asbesttir. Asbest, k›r›lmadan
bükülebilen, ateflte niteli¤i de¤iflmeyen lifli bir
mineraldir. Lifler, alt›n ve gümüfl gibi baflka inorganik
maddelerden de üretilebilir. Yapay liflerse ya
polimerlerden ya da do¤al liflerin de¤iflime
u¤rat›lmas›yla elde edilirler. 

Yün s›cak tutar. Bu nedenle k›fl aylar›nda genellikle yünlü giysiler
giymeyi tercih ederiz. Keten ve pamuk serin tuttu¤undan, yazl›k
giysilerimiz genelde bunlardan yap›l›r. ‹pekse, bambaflka bir
dokumad›r. O kadar yumuflak ve güzeldir ki, ona dokunmak bile bir
zevktir. Yün, keten, pamuk, ipek... kumafllar nas›l üretilir bilir
misiniz? Bu say›m›zda, tekstil dünyas›na flöyle bir uzanaca¤›z.

Tekstil
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Pamuk ve Ketenden Kumafla...
Do¤al liflerin iplik haline getirilmeden önce
temizlenmeleri gerekir. Çünkü, içlerinde ya¤ gibi
istenmeyen bileflenler bulunur. Sonra uzunluk, çap,
yo¤unluk ve nem oranlar›na göre gruplara ayr›l›rlar.
Daha sonra taraklanarak dü¤ümleri aç›l›r ve
birbirleriyle paralel konuma getirilirler. K›sa olanlar›
ay›kland›ktan sonra, çekilip bükülerek iplik haline
getirilirler. Buna e¤irme ad› verilir. 

Kumafl üretiminde kullan›lan temel bitkisel lifler
pamuk ve ketendir. Pamuk, belli bitkilerin tohumlar›n›
saran, yumuflak, beyaz, lifli bir maddedir. Elle ya da
pamuk hasat makineleriyle toplanan pamuk, tekstil
fabrikalar›na getirilir. Burada, tohum parças›, toprak
gibi istenmeyen bilefliklerden temizlenir ve küçük
parçalara ayr›l›r. Pamuk tarama makinelerinde de
liflerine ayr›l›r. Daha sonra e¤irme ifllemi bafllar. E¤irme
sürecinde, pamuk lifleri düzeltilip birbirine paralel
konuma getirilir ve bükülerek iplik haline
dönüfltürülür. Daha sonra da ipliklerden dokuma ya
da örme teknikleriyle kumafl üretilir. Kumafl
kontrolden geçirilerek, yüzeyindeki istenmeyen ince
tüylerden ar›nd›r›l›r. Daha sonraysa üzerine desen
bas›lmak üzere bask› makinelerine ya da boyanmak
üzere boya banyolar›na gönderilir. Pamuklu kumafl,
rahat, yumuflak, emici ve sa¤lam olur. Dokunmas› ve
dikifli kolayd›r, renklerini iyi korur, makinede y›kanabilir. 

Keten, 1 m’ye kadar uzayabilen tek y›ll›k bir bitkidir.
Gövdesinin d›fl katmanlar›ndan elde edilen liflerin
kumafl yap›m›nda kullan›m›, 5000 y›l öncesine kadar
uzan›r. Pamuktan daha sa¤lamd›r, ancak daha az
esnektir. Emicidir; boyanmaya, dikilmeye ve üzerine
bask› yap›lmaya çok uygundur. Afl›nmalara karfl› orta
derecede dayan›kl›d›r. Özellikle masa örtüsü,
nevresim, peçete, mendil gibi ürünlerde yayg›n
olarak kullan›l›r. 

Yünden Kumafla...
Kumafl üretiminde kullan›lan temel hayvansal lifse
yündür. Yaln›zca koyun yünü, genel bir kavram olan

Keten bitkisi

Yün, baflta koyun olmak üzere çeflitli hayvanlardan elde edilir.
Büyük foto¤rafta, ‹zlanda’da yetifltirilen bir koyun türü görülüyor.
Küçük foto¤raftaysa, merinos koyununun yününden bir ayr›nt› yer
al›yor. Merinos, en kaliteli koyun yününü verir.

Pamuk bitkisi



yün kelimesiyle belirtilir. Ancak devegillerden,
keçilerden ve tavflanlardan da yün elde edilir.
Bunlar, genelde hayvan›n ad›yla an›l›rlar. Yaklafl›k 200
çeflit yün üretiminde kullan›lan, 40 farkl› koyun türü
vard›r. Yün, yumuflak, hafif, emici ve rahatt›r. S›cak
tutar, iyi bir yal›tkand›r, kolay k›r›flmaz, y›kanabilir ve
boyanmas› kolayd›r.  

Yünün ifllenmesinde 4 temel aflama vard›r.
Hayvanlardan k›rp›lan yünlerin lekeli, zarar görmüfl
ya da kalitesiz olanlar› ayr›l›r. Geride kalan lifler
kalitelerine göre s›n›fland›r›l›r. Kaliteyi belirleyen
özellikler sa¤laml›k, çap, uzunluk, k›vr›m (dalga) ve
renktir. Daha sonra, kum, toz ve ya¤dan
ar›nd›r›lmak için deterjanlarla y›kan›rlar. Kuruduktan
sonra taran›rlar. Tarama, yünün ince tel diflleri olan
silindirlerden geçirilmesi ifllemidir. Bu tel difller lifleri
açar ve düzlefltirir. Daha sonra da iplik yap›m
aflamas› bafllar. Yünden çeflitli kumafllar dokunup,
örülebilir. Ayr›ca, üretimin çeflitli aflamalar›nda
boyanabilir. ‹stenen görünüm ve dokuyu
verebilmek için kumafl tümüyle ›slat›l›r ve
silindirden geçirilir. Bu ifllemle, lifler birbirine dolafl›r,
kenetlenir, sa¤laml›k ve kal›nl›k kazan›rlar. 

‹pe¤in S›rr›

Bir baflka hayvansal lifse ipektir. ‹pe¤in ilk kullan›ld›¤›
yer Çin’dir. Çin’i, Roma ‹mparatorlu¤u’na ba¤layan
tarihi ticaret yolu olan "‹pek Yolu", ad›n› dünyaya ipek
da¤›t›m›nda kullan›lmas›ndan alm›fl. Bu, Çin’e büyük
zenginlik getirmifl. Belki de bu nedenle Çinliler, ipe¤in
üretim s›rlar›n› yaklafl›k 3000 y›l boyunca
aç›klamam›fllar. 

‹pek, ipekböce¤inin ördü¤ü kozalardan elde edilir.
‹pekböce¤i, kozas›n› iki - üç günde örer. Yetifltiriciler
bu kozalar› toplar. ‹lk aflama, kozan›n iplikçiklerinin
çözülmesidir. Yap›s›na ve rengine göre ayr›lan
kozalar, iplikçiklerin birbirine tutunmas›n› sa¤layan
do¤al yap›flt›r›c›s›n›n yumuflamas› için, buhara ya da
s›cak suya tutulur. Ne yaz›k ki bu s›rada kozan›n içinde
bulunan pupa (ipekböce¤inin kelebek olmadan
önceki hali) ölür. Yumuflayan kozalar›n iplikçikleri
çözülür. Her bir kozadan 600 - 900 metre iplikçik
ç›kar. Bu iplikçiklerin 4 - 18’i bir araya getirilerek sar›l›r ya
da bükülür. Böylece daha sa¤lam hale getirilirler.
Buna ham ipek denir. ‹kinci aflama, ham ipe¤i
dokumaya haz›rlamakt›r. ‹stenen sa¤laml›¤a ve
kal›nl›¤a ulaflmak için, ip kal›nlaflt›r›l›r ya da bükülür.
Daha  sonra da di¤er kumafllar gibi, ancak daha
hassas ve özel tezgâhlarda dokunur. ‹pek liflerinden
yap›lan kumafllar çok parlak ve yumuflak olur.
Boyanmas›, bask›s›, dokunmas› ve dikifli kolayd›r. Yaz›n
serin, k›fl›n s›cak tutar. Biçimini geri kazanabilir, görece
pürüzsüzdür. Do¤al liflerin en incesi ve en sa¤lam›d›r;
ancak, günefl ›fl›¤›na ve afl›nmalara dayan›ks›zd›r. 

Yapay Lifler Dünyas›
Ço¤u yapay lif, odun hamurundan, ince ve k›sa
pamuk iplikçiklerinden (linter) ya da petrokimya
ürünlerinden yap›l›r. Bunlar, ham petrol ve
do¤algazdan üretilir. Naylon, polyester, akrilik ve
olefin, bu tür liflerdir. Bunlardan naylon, çok sa¤lamd›r
ve bak›m› da kolayd›r. Özellikle çoraplarda, hal›c›l›kta
ve döflemecilikte yayg›n kullan›l›r. Tüm yapay lifler,
birbirlerinden farkl› özelliklere sahiptirler. Her birinin
kendine özgü bileflimleri ve fiziksel özellikleri vard›r.
Her lifin kendine özgü temel bileflenleri de¤ifltirilerek,
daha iyi özelliklere sahip olan lifler elde edilmeye
çal›fl›l›r. Amaç, daha yumuflak, kullan›fll›, parlak, iyi ›s›tan
ya da serin tutan ve di¤er liflerle kar›flt›r›labilmeye
olanak sa¤layan yeni ürünler elde etmektir. Bu
ifllemler s›ras›nda liflerin hem kimyasal, hem de fiziksel
özellikleri de¤iflir. Böylece, tek bir lif çeflidinden farkl›
özelliklere sahip yeni lif çeflitleri elde edilmifl olur.
Yapay liflerin bir k›sm› tümüyle kimyasal olarak
üretilirken, bir k›sm›n›n üretiminde de, selülozik lifler
kullan›l›r. Rayon, asetat, triasetat ve lyocell selülozik
liflerdir. Bu, liflerin üretiminde kullan›lan bileflenlerden
birinin do¤al selüloz oldu¤u anlam›na gelir. Selüloz,
genelde a¤açlardan elde edilen odun hamurudur. 
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Üstteki foto¤rafta kozas›n› örmeye bafllam›fl bir ipekböce¤i
görülüyor. Alttaki foto¤raftaysa, tamamlanmak üzere olan bir
koza var. Her iki foto¤rafta da ipek liflerini seçebilirsiniz.



Lifleri Tan›yal›m!
Liflerin özelliklerini bilmek, giysilerimizi ve tekstil ürünü
olan baflka eflyalar› seçerken ve bunlar›n bak›m›n› yaparken
çok iflimize yarar. 

Kenevir 
Do¤al bir liftir. Pamuktan üç kat daha
sa¤lamd›r. Afl›nmalara, küfe ve çürümelere
karfl› dayan›kl›d›r. Morötesi ›fl›nlardan
etkilenmez. Kolay boyan›r. Ancak di¤er
lifler kadar yumuflak de¤ildir. Kolay k›r›fl›r ve
esnekli¤i azd›r. En iyi kalite kenevir, gerçek
kenevir bitkisinden elde edilir. Sisal keneviri
ve abaka olarak da bilinen manila keneviri
daha düflük kaliteli kenevirdir.  Genellikle,
pamuk, ipek, yün, polyester gibi di¤er
liflerle kar›flt›r›larak kullan›l›r. 

Naylon
Naylon en sa¤lam yapay liflerden biridir. Hafif, esnek, kolay
renklendirilebilen, çekmeyen ve k›r›flmayan, nem çekmeyen, çabuk
kuruyan, afl›nmalara, ya¤ ve çeflitli kimyasallara dayan›kl› liflerdir. Ancak,
sürekli günefl ›fl›¤›na maruz kalmaya dayanamaz. Afl›r› y›kanmas› ve
otomatik kurutucularda kurutulmas›, topaklanmalara neden olabilir.
Naylon lifler, erimifl naylonun çok küçük delikli düzelerden
geçirilmesiyle üretilir. Erimifl naylon, bu deliklerden geçip havayla
karfl›lafl›r karfl›laflmaz sertleflerek lif haline gelir. Daha sonra bobinlere
sar›l›r. So¤uduktan sonra esnetilir. Esnetme, bobine sar›lan ipin
çözülmesi ve sonra baflka bir bobine sar›lmas›yla yap›l›r. Böylece
naylon lifleri sa¤laml›k kazan›r. 

Deve/ Alpaka/ Lama/ Vikunya
Devegiller ailesinden olan hayvanlardan
elde edilen bu yünler parlak, çap›na
ba¤l› olarak sa¤lam, iyi yal›tkan
özelliklidirler. Vikunya, dünyan›n en
de¤erli lifidir. Bu yüzden de vikunya
içeren ürünler çok pahal›d›r. Deve tüyü
lifleri, genelde yaln›zca do¤al renklerinde
kullan›l›rlar. Çünkü, boyanmalar› çok
zordur. Tüm bu ürünler için kuru
temizleme önerilir. 

Kaflmir 
Kaflmir keçisinin postundan elde edilen do¤al bir liftir. Çok yumuflakt›r. Bir
kazak yapmak için gereken yün,  4 - 6 kaflmir keçisi postundan elde edilir.
Kaflmir liflerinin uzunlu¤u 3 - 9 cm aras›nda de¤iflir. 

Rayon (Yapay ipek) 
‹lk üretilen yapay liftir. Odun hamurundan elde edilen selülozik bazl› bir
liftir. ‹ki farkl› kimyasal ve üretim tekni¤i kullan›larak iki ayr› çeflidi üretilir.
Dokunmas›, boyanmas› ve üzerine bask› yapmas› kolayd›r. Yumuflakt›r.
Bir k›sm› y›kanabilirken, bir k›sm› yaln›zca kuru temizlemeye uygundur.
Bunun nedeni, asl› yaln›zca kuru temizleme yap›labilen rayon kumafllara,
dokunduktan ya da örüldükten sonra baz› bitirme ifllemleriyle
y›kan›labilir özelli¤i kazand›r›lmas›d›r. ‹fllem görmemifl olanlar›n›n
y›kand›klar›nda çekme, solma, yumuflakl›¤›n› kaybetme ve bask›s›n›n
silinme olas›l›¤› vard›r.

Angora
Do¤al bir liftir. ‹ki çeflidi vard›r. Moher olarak
bilinen çeflidi, Ankara - tiftik keçisinin
tüylerinden elde edilir. Moher, en esnek
do¤al tekstil lifidir. Uzun, parlak ve sa¤lam
liflerdir. Yumuflakt›r ve hafiftir. S›cak tutar,
iyi bir yal›tkand›r, kolay boyan›r, k›r›flmaz,
matlaflmaz ve rengi solmaz. Angoran›n
di¤er çeflidiyse, Angora tavflan›n›n
tüylerinden elde edilir. ‹nce, narin, hafif
liflerdir. Çok s›cak tutar. Genelde yünle
kar›flt›r›larak kullan›l›r. 

Asetat
Selüloz bazl›d›r. Odun hamuru ya da k›sa pamuk liflerinden yap›l›r.
Dokunmas›, boyanmas› ve bask›s› kolayd›r. Yumuflak ve güzel
görünümlüdür. Küfe ve çürümelere dayan›kl›d›r. Nem emicili¤i düflüktür;
buna ba¤l› olarak çabuk kurur. Çeflitli liflerle kar›flt›r›labilir. Kuru
temizleme gerektirir.  

Akrilik
Hafif, yumuflak, esnek, fleklini koruyan, yün gibi s›cak tutan, solmayan canl›
renklere boyanabilen, makinede y›kanabilen, çabuk kuruyan, çekmelere,
k›r›fl›klara, günefl ›fl›¤›na, güve, ya¤ ve kimyasallara dayan›kl› liflerdir.  

Polyester 
Polyester, genifl çapta kullan›lan yapay
ürünler grubunun genel ad›d›r.
Polyesterler, çeflitli renk, biçim ve
ölçülerde üretilebilen sa¤lam, kolay
kopmayan malzemelerdir. Petrolde
bulunan kimyasal maddelerden üretilirler.
Lif biçiminde üretilenleri kumafl
yap›m›nda kullan›l›r. Yumuflak, sa¤lam,
y›kanabilen, çabuk kuruyan liflerdir.
Esnetmelere, çekmelere, k›r›fl›klara,

afl›nmalara ve ço¤u kimyasala karfl› dayan›kl›d›rlar. Ancak, düflük
emicili¤i nedeniyle, oluflan lekelerin ç›kart›lmas› sorun yaratabilir. Tüm
yapay lifler aras›nda en çok kullan›lan› polyesterdir. Yaln›zca kuru
temizleme yap›labilen yün, asetat, rayon gibi liflerle yeterli oranda
kar›flt›r›ld›¤›nda, ürüne y›kanabilme özelli¤i getirir.   

Triasetat 
Selülozik bir liftir. Yani içinde odun hamuru vard›r. Asetattan fark›, daha az
selüloz içermesidir. Bu özellik triasetata, y›kanabilme ve  k›r›flmama
özelliklerini katar. 

Spandeks 
Do¤al kauçuk gibi yüksek bir esneme ve tekrar eski haline dönebilme
özelli¤i olan yapay bir liftir. Lif halinde kullan›l›r. Hafif, yumuflak ve
pürüzsüzdür. Sürekli olarak esnetilse bile gerçek boyutlar›na dönebilir.
Do¤al kauçuktan daha sa¤lam ve uzun ömürlüdür. Vücut ya¤›, ter,
parfüm ve deterjanlara dayan›kl›d›r. 

Olefin (Polyolefin / Polypropylene)
En hafif liftir. Sa¤lam, esnek, çabuk kuruyan, alerji yapmayan, yal›tkan bir
liftir. Boyalar, lif üretim aflamas›nda kat›ld›¤› için çabuk boyan›r.
Kimyasallara, küfe, tere, afl›nmalara, lekelere, günefl ›fl›¤›na ve  kokulara
karfl› dayan›kl›d›r. Gelifltirildi¤i 1961 y›l›ndan yak›n zamana kadar, duvar
kaplamalar›, mobilya, s›rt çantas›, kano, t›rmanma malzemeleri üretiminde
kullan›l›yordu. Son y›llardaysa giysi üretiminde de kullan›lmaya baflland›.
Mayo üretiminde de deneniyor. Çünkü, olefin suda batmayan tek lif.
Ayr›ca, tüm yapay lifler aras›nda, emicili¤i en az olan›. 

Mikrofiberler
En ince yapay liflerdir. Mikrofiberler, kendi
bafllar›na gerçek birer lif de¤ildir. Mikrofiber
deyimi çok ince lif anlam›na gelir.
Polyester, naylon, akrilik, rayon gibi çeflitli
yapay liflerin mikrolifleri üretilir. ‹pek ya da
süetinkine benzeyen çok yumuflak bir
dokular› vard›r. Y›kanabilir ya da kuru
temizleme yap›labilirler. Rayon d›fl›nda çok
sa¤lamd›rlar. Rüzgâr, ya¤mur ve so¤u¤a
karfl› çok iyi korurlar. 

Lyocell
En yeni selülozik liftir. Bu lif, bu amaçla özel olarak yetifltirilen a¤açlar›n
odun hamurundan elde edilir. Yap›m› s›ras›nda ortaya ç›kan at›klar do¤aya
zarar vermez. Sa¤lam, yumuflak ve emicidir. Dokunmas› kolayd›r. Güzel
boya ve bask› tutar. K›r›flmaz ve çekmez. Görünüfl olarak rayona çok
benzer. Ancak lyocell ile rayon aras›ndaki en belirgin fark, lyocellin çok
daha dayan›kl› ve sa¤lam olmas›d›r. Ayr›ca lyocell makinede y›kan›p
kurutulabilir. 
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Vikunya



Yapay liflerin ço¤u, birbirine benzer yöntemlerle
üretilir. Üretimlerinde kullan›lan madde, genelde
yo¤un bir s›v› haldedir. Bu yo¤un s›v›, genifl dufl
bafll›klar›na benzeyen, "düze" denilen delikli bir
ayg›ttan geçirilir. Düzelerde, 1 - 100 aras›nda delik
olabilir. Deliklerin büyüklü¤ü, üretilen lifin türüne ve
kal›nl›¤›na göre de¤iflir. Düzelerden geçirilen
yo¤un s›v›, d›flar› yine s›v› fleritler biçiminde ç›kar.
Bu ip gibi s›v›, kat›lafl›p kurur ve uzun lifler haline
gelir. Daha sonra, bu lif tutamlar› bir araya getirilip
bükülür ve ipli¤e dönüfltürülürler. Bu iplikler çok
uzun olur. ‹plikler de kumafl haline getirilmek üzere
dokunur ya da örülürler. 

Yapay lifler, do¤al liflerden farkl› olarak de¤iflik
kal›nl›klarda yap›labilir. Buna "denye" denir. Denye
terimi, liflerin kal›nl›¤›n› ifade eder. Belki dikkatinizi
çekmifltir; annelerinizin giydi¤i ince çorap
paketlerinin üzerinde 12 denye, 20 denye, 40

denye gibi yaz›lar vard›r. Bu say› büyüdükçe çorab›n
kal›nl›¤› artar. Say› ne kadar küçükse, çorap da o
kadar incedir.  

Farkl› Lifler Kar›flt›r›larak
Kullan›labilir 
Farkl› lifleri kar›flt›rarak kullanman›n amac›, kumafl›n
güzelli¤ini, dayan›kl›l›¤›n› ve baflka niteliklerini
art›rmakt›r. Böylece, her bir lifin en iyi
özelliklerinin kumaflta etkili olmas› sa¤lan›r. Buna
ba¤l› olarak, lifler belli oranlarda seçilir ve
kar›flt›r›l›rlar. Do¤al ve yapay liflerin oranlar› ve
bileflimleri çok çeflitli olarak yap›labilir. Yapay lifler,
genellikle çok uzun olduklar›ndan kar›flt›rma ifllemi
için uygun de¤illerdir. Yapay liflerle kar›flt›rmada
kullan›lan pamuk, yün gibi do¤al liflerse tersine
çok k›sa olurlar. Bu yüzden yapay lifler, kar›flt›rma
iflleminden önce kesilirler. Bunlara kesikli lifler
denir. Kesikli lifler, daha k›sa olan do¤al liflerle ya
da di¤er yapay liflerin kesikleriyle çok daha
kolayl›kla bükülebilirler. 

Polyester, kar›fl›mlarda en çok kullan›lan lif türüdür.
Çekme, k›r›flma, esneme ve afl›nmalara karfl›
dayan›kl›d›r. Ayr›ca kolayca y›kanabilir. Örne¤in,
yaklafl›k yar› yar›ya  polyester ve pamuk kar›fl›m›ndan
oluflan giysilerin kullan›m› ve bak›m› çok kolay olur.
Polyesterlerin yünle yaklafl›k yar› yar›ya kar›fl›m›ysa, saf
yünün güzelli¤ini ve görünümünü ve polyesterin
sa¤laml›¤›n› verir. 

‹plik haline getirilen lifler, elde, dokuma tezgâhlar›nda ya da
tekstil fabrikalar›ndaki modern makinelerde dokunurlar. Modern
dokuma makineleri, mekikli ve mekiksiz olmak üzere iki çeflittir.
Mekiklilerde, çözgü iplerinin aras›ndan geçirilen atk› iplerini,
mekik denilen aletler tafl›r. Mekiksiz dokuma makinelerindeyse,
atk› ipleri sabit bir kaynaktan al›n›r. Battaniye, kadife gibi havl›
kumafllar, karmafl›k desenli kumafllar, ifllemeli dokumalar ve tüller
daha karmafl›k donan›ml› tezgâhlarda dokunur. 

Lifler, iplik oluflturmak
üzere, e¤irme denen bir
ifllemle bir araya getirilirler.
Çeflitli e¤irme yöntemleri
vard›r. Bunlar›n birinde
paralel lif demetleri, di¤er
liflerle sarmal bir biçimde
sar›l›r. Bir demette 150 -
200 lif bulunabilir. Bir baflka
yöntemdeyse paralel lif
demetleri, lifler birbiriyle
kenetlenecek flekilde
s›k›ca bükülür. Sarmak için
ayr› bir lif kullan›lmaz. 



Ayn› lif yüzdeleriyle yap›lm›fl olsalar bile,
dokunuldu¤unda ya da bak›ld›¤›nda ürünler aras›nda
farkl›l›klar görülebilir. Bu farkl›l›klar, dokuman›n
çeflidinden ve lif ya da kumafla uygulanan farkl›
ifllemlerden kaynaklan›r. 

Kumafl Nas›l Dokunur? 
Dokuma ifllemi, iki ayr› ip grubunun, ço¤unlukla dik aç›
yapacak biçimde birbirlerinin aras›ndan geçirilerek
ba¤lanmas› yoluyla gerçeklefltirilir. Bu ip gruplar›ndan
uzunlamas›na olanlara çözgü, enlemesine olanlara
atk› denir. Çözgü iplikleri, dokuma tezgâh›na ba¤lan›r.
Kumafl yap›m s›ras›nda, "gücü" denilen araçlar
sayesinde baz› çözgü iplikleri yukar› kalkarken baz›lar›
afla¤› iner. Bu hareket, iplikler aras›nda aral›klar
oluflturur. "Mekik" ad› verilen bir aletse, atk› ipliklerinin
bu aral›klardan geçmesini sa¤lar. Meki¤in bu
aral›klardan gidip gelmesiyle kumafl oluflmaya bafllar.
‹pliklerin birbirlerinin aras›ndan geçirilme biçimi,

dokuman›n türünü belirler. Dokuman›n s›kl›¤› da,
ipli¤in kal›nl›¤›na, santimetre kareye düflen atk› ve
çözgü ipliklerinin say›s›na ba¤l›d›r. 

Baz› Kumafllar da Örerek Yap›l›r
Uzun bir iplikten ilmeklerle kumafl oluflturulmas›na
"örme" denir. Kumafl yap›m› s›ras›nda, örgü makinesi
ipliklerden ilmekler oluflturur ve bunlar› i¤neler
yard›m›yla birbirine ba¤lar. Bitmifl kumaflta enine ve
boyuna dü¤ümler vard›r. Bu dü¤ümlü yap› sayesinde
örgü kumafllar, dokuma kumafllardan daha esnek
olurlar ve daha zor k›r›fl›rlar. Bu nedenle, hafif ve rahat
giysilerin üretiminde genelde örgü kumafllar kullan›l›r. 

Bitirme ‹fllemleri 
Boya ya da bask› ifllemlerinden geçen kumafllar, bir
dizi kimyasal ve mekanik bitirme iflleminden geçirilir.
Önce dokuman›n bozuk yerleri onar›l›r. Üzerindeki
yabanc› maddeler ay›klan›r. Do¤al rengi a¤art›larak
aç›l›r ve nemi giderilir. Görünümünü güzellefltirmek
ve yumuflakl›¤›n› art›rmak için havaland›rma,
makaslama, ütüleme, f›rçalama, parlatma ifllemleri
uygulan›r. Bunlar d›fl›nda, dokuman›n y›kand›¤›nda
çekmesini engelleyen, biçiminin sabit kalmas›n›
sa¤layan, k›r›flmama özelli¤i kazand›ran, suya, güveye
ve baflka zararl› maddelere karfl› sa¤laml›¤›n› art›ran
farkl› bitirme ifllemleri de uygulanabilir. 

n  n  n  n  n  n  n  Meltem Yenal Coflkun 
Kaynaklar

http://www.fabriclink.com
http://library.thinkquest.org/C004179/textiles.html

http://www.fibersource.com
http://www.ag.fvsu.edu/html/publications/FCS/fiberfacts.htm

http://www.tad.com.tr

Kumafl üretmenin bir yolu da örgüdür. Örgüde, dokumadan
farkl› olarak yaln›zca bir ip kullan›l›r. Bu uzun iplerden ilmekler
yap›larak, bütün parçalar oluflturulur.

Kumafl Dokuyoruz!

Dokuma yapmak için pahal› malzemelere gereksinimimiz yok.
Marketlerden isteyebilece¤iniz bir karton ambalaj kutusu,
dokuma tezgâh›n›z olacak. Bunun için öncelikle kutunun aç›l›p
kapanan bölümlerini, düzgün bir flekilde kesip ç›kart›n. Bir cetvel
yard›m›yla kutunun karfl›l›kl› iki yüzeyinin üst kenarlar›na 0,5 cm
aral›klarla iflaret koyun. Daha sonra bir büyü¤ünüzden, maket
b›ça¤›yla iflaretli yerlerde 1 cm derinli¤inde kesikler açmas›n›
istemeniz gerekiyor. Bu kesikler, çözgü iplerinizin kaymas›n›
önleyecek. Çözgü ipi olarak sa¤lam bir keten ya da pamuk iplik
kullan›n. ‹pin ucunu bir parça bantla kutuya tutturun. S›rayla tüm
kesiklerden geçecek biçimde ipi kutunun çevresine gergin bir
biçimde sar›n. ‹pin di¤er ucunu da kutuya bantlay›n. Art›k
tezgâh›n›z haz›r. Dokumaya geçebiliriz.

Kal›nca bir flifl ya da ince, düzgün bir sopa, gücü ifllevini görecek.
Bu flifl ya da sopay›, s›rayla bir ip üzerinde, bir ip alt›nda kalacak
biçimde, çözgü iplerinin aras›ndan geçirin ve öylece kutunun
üstünde b›rak›n. ‹pler aras›nda oluflan aral›klardan, istedi¤iniz
renkteki atk› iplerini geçirmeye bafllayabilirsiniz. Atk› ipleri çözgü
iplerinden kal›n olursa, dokuman›z daha güzel olur. Art›k yünler bu
ifl için çok uygun. ‹kinci s›ra için, yine flifl ya da sopa yard›m›yla,
birinci s›rada altta tutu¤unuz çözgü iplerini yukar›da, yukar›da
tuttuklar›n›z› da altta tutun. Yine oluflan boflluklardan atk› ipinizi
geçirin. ‹lk iki s›radaki ifllemleri, sürekli tekrarlay›n. Atk› iplerini
s›k›flt›rmak için özel dokuma taraklar› kullan›l›r. Ama siz bunu bir
çatalla da yapabilirsiniz. Çatal›n diflli bölümüyle atk› iplerini geriye
do¤ru ittirin. Bu sayede dokuma s›k›laflacak. Her atk› ipinden
sonra çatalla ittirme iflini yap›n. Ama, dokuman›z›n e¤ri olmamas›
için, her bölgede eflit ölçüde ittirmeniz gerekiyor. Her s›rada farkl›
renk iplik kullanabilir, yarat›c›l›¤›n›z› kullanarak desenler elde
edebilirsiniz. Dokuma tezgâh›n›z›n di¤er ucuna ulaflt›¤›n›zda,
kutunun alt k›sm›ndaki çözgü iplerini kesebilirsiniz. ‹flte, küçük
dokuman›z elinizde!

Dokuma yaparken çeflitli yörelerin ya da kültürlerin dokuma
yöntemlerini; bunlar›n desen, renk, boya, iplik gibi özelliklerini
araflt›rabilir; hal› ve kilimlerin nas›l dokundu¤unu ö¤renebilir; hatta,
edindi¤iniz bilgilerle bu tür küçük denemelerinizi ço¤altabilirsiniz. 
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