Tekstil

Yiin sicak tutar. Bu nedenle kis aylarinda genellikle yiinli giysiler
giymeyi tercih ederiz. Keten ve pamuk serin tuttugundan, yazlik
giysilerimiz genelde bunlardan yapilir. ipekse, bambaska bir
dokumadar. O kadar yumusak ve giizeldir ki, ona dokunmak bile bir
zevktir. Yiin, keten, pamuk, ipek... kumaslar nasil iiretilir bilir
misiniz? Bu sayimizda, tekstil diinyasina sdyle bir uzanacagiz.

Tekstil tretimi, cesitli if tirlerinden, farkl renk ve
desenlerde kumas elde edilene kadar yapilan tum

islemleri kapsar. Butun kumaslarn hammaddesi liftir.

Lifi, basit olarak iplik¢ik olarak tanimlayabiliriz. Bazi
lifler dogada bulunur. Insanlar, uzun yillar boyunca
yalnizca bu dogal liflerden yararlanarak kumas
yapmiglar. Ancak, gelisen teknolojiyle kimyasal
maddelerden yapay lifler Uretmeyi de basarmislar.
Dogal ve yapay olarak uretilen pek ¢ok lif vardrr.
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Dodgal lifler, kaynagina gore bitkisel, hayvansal ya da
inorganik olabilir. Bitkisel liflerin ozu seltloz,
hayvansal liflerin 6zU proteinlerdir. Baslica dogal
inorganik lifse asbesttir. Asbest, kirimadan
bukulebilen, ateste niteligi degismeyen lifli bir
mineraldir. Lifler, altin ve gumus gibi baska inorganik
maddelerden de Uretilebilir. Yapay liflerse ya
polimerlerden ya da dogal liflerin degisime
ugratimaslyla elde edilirler.



Pamuk ve Ketenden Kumasa...

Dogal liflerin iplik haline getirimeden énce
temizlenmeleri gerekir. Cunky, iclerinde yag gibi
istenmeyen bilesenler bulunur. Sonra uzunluk, ¢ap,
yogunluk ve nem oranlanna gore gruplara ayriliriar.
Daha sonra taraklanarak dugumileri aglilir ve
birbirleriyle paralel konuma getirilirler. Kisa olanlar
aylklandiktan sonra, ¢ekilip bukutlerek iplik haline
getirilier. Buna egirme adi verilir.

Kumas uretiminde kullanilan temel bitkisel lifler
pamuk ve ketendir. Pamuk, belli bitkilerin tohumlarini
saran, yumusak, beyaz, lifli bir maddedir. Elle ya da
pamuk hasat makineleriyle toplanan pamuk, tekstil
fabrikalanna getirilir. Burada, tohum pargasl, toprak
gibi istenmeyen bilesiklerden temizlenir ve kuguk
parcalara ayriir. Pamuk tarama makinelerinde de
liflerine ayniir. Daha sonra egirme islemi baslar. Egirme
strecinde, pamuk lifleri dizeltilip birbirine paralel
konuma getirilir ve bukulerek iplik haline
doénusturdldr. Daha sonra da ipliklerden dokuma ya
da érme teknikleriyle kumas Uretilir. Kumas
kontrolden gegirilerek, ylzeyindeki istenmeyen ince
tlylerden anndinlir. Daha sonraysa Uzerine desen
basimak Uzere baski makinelerine ya da boyanmak
uzere boya banyolarna gonderilir. Pamuklu kumas,
rahat, yumusak, emici ve saglam olur. Dokunmasi ve
dikisi kolaydir, renklerini iyi korur, makinede yikanabilir.

Pamuk bitkisi

Ke?"en bitkisi

Keten, | m'ye kadar uzayabilen tek yillk bir bitkidir.
Go6vdesinin dis katmanlarndan elde edilen liflerin
kumas yapiminda kullanimi, 5000 yil dncesine kadar
uzanir. Pamuktan daha saglamdir, ancak daha az
esnektir. Emicidir, boyanmaya, dikimeye ve uzerine
baski yapiimaya ¢ok uygundur. Asinmalara karsl orta
derecede dayanikiidir. Ozellikle masa ortisu,
nevresim, pegete, mendil gibi Urdnlerde yaygin
olarak kullanilir.

Yiinden Kumasa...

Kumas uretiminde kullanilan temel hayvansal lifse
yundur. Yalnizca koyun yunu, genel bir kavram olan

Yun, basta koyun olmak Uzere ¢esitli hayvanlardan elde edilir.
Buyuk fotografta, izlanda'da yetistirilen bir koyun tdrt goraltyor.
Klcuk fotograftaysa, merinos koyununun yanunden bir ayrnnti yer
aliyor. Merinos, en kaliteli koyun yanunu verir.




yun kelimesiyle belirtilir. Ancak devegillerden,
kecilerden ve tavsanlardan da yun elde edilir.
Bunlar, genelde hayvanin adiyla anilirlar. Yaklasik 200
¢esit yun uretiminde kullanilan, 40 farkl koyun tard
vardir. YUn, yumusak, hafif, emici ve rahattir. Sicak
tutar, iyi bir yalitkandir, kolay kinsmaz, yikanabilir ve
boyanmasl kolaydrr.

Yunun islenmesinde 4 temel asama vardir.
Hayvanlardan kirpilan yunlerin lekeli, zarar gérmus
ya da kalitesiz olanlar ayrilir. Geride kalan lifler
kalitelerine gére siniflandirilir. Kaliteyi belirleyen
Ozellikler saglamlik, cap, uzunluk, kivnm (dalga) ve
renktir. Daha sonra, kum, toz ve yagdan
arndinimak icin deterjanlarla yikanirlar. Kuruduktan
sonra taranirlar. Tarama, yanun ince tel digleri olan
silindirlerden gegiriimesi islemidir. Bu tel disler lifleri
acar ve duzlestirir. Daha sonra da iplik yapim
asamasl baglar. Yunden ¢esitli kumaslar dokunup,
orulebilir. Ayrica, Uretimin gesitli asamalarinda
boyanabilir. istenen gériinim ve dokuyu
verebilmek icin kumas tumuyle islatilir ve
silindirden gegirilir. Bu islemle, lifler birbirine dolasir,
kenetlenir, saglamlik ve kalinlik kazanirlar.

ipegin Sirn

Ustteki fotografta kozasini érmeye baslamis bir ipekbdcedi
gorultyor. Alttaki fotograftaysa, tamamlanmak Uzere olan bir
koza var. Her iki fotografta da ipek liflerini segebilirsiniz.
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Bir baska hayvansal lifse ipektir. ipegin ilk kullanidig
yer Cindir. Cini, Roma Imparatorluguna baglayan
tarihi ticaret yolu olan "lpek Yolu", adini diinyaya ipek
dagruminda kullanimasindan almis. Bu, Cine buydk
zenginlik getirmis. Belki de bu nedenle Cinliler, ipegin
uretim sirlanni yaklasik 3000 yil boyunca
aciklamamislar.

Ipek, ipekbdceginin 6rdiigl kozalardan elde edilir.
Ipekbdcegi, kozasini iki - Ui guinde orer. Yetistiriciler
bu kozalan toplar. Ik asama, kozanin iplikgiklerinin
¢OzUlmesidir. Yapisina ve rengine gore ayrilan
kozalar, iplikgiklerin birbirine tutunmasini saglayan
dogal yapistincisinin yumusamast igin, buhara ya da
sicak suya tutulur. Ne yazik ki bu sirada kozanin icinde
bulunan pupa (ipekbdceginin kelebek olmadan
onceki hali) oldr. Yumusayan kozalann iplikgikleri
¢OzUlUr. Her bir kozadan 600 - 900 metre iplikgik
¢lkar. Bu iplikgiklerin 4 - 181 bir araya getirilerek sarilir ya
da bukulur. Boylece daha saglam hale getirilirler.
Buna ham ipek denir. Ikinci asama, ham ipegi
dokumaya hazirlamaktrr. istenen saglamiiga ve
kalinliga ulasmak i¢in, ip kalinlastinlir ya da bukdldr.
Daha sonra da diger kumaglar gibi, ancak daha
hassas ve 6zel tezgahlarda dokunur. ipek liflerinden
yapllan kumaslar cok parlak ve yumusak olur.
Boyanmasl, baskisi, dokunmasi ve dikisi kolaydir. Yazin
serin, kisin sicak tutar. Bigimini geri kazanabilir, gbrece
puruzsuzdur. Dogal liflerin en incesi ve en saglamidir;
ancak, gunes isigina ve asinmalara dayaniksizdir.

Yapay Lifler Diinyasi

Cogu yapay lif, odun hamurundan, ince ve kisa
pamuk iplikciklerinden (linter) ya da petrokimya
urdnlerinden yapilir. Bunlar, ham petrol ve
dogalgazdan uretilir. Naylon, polyester, akrilik ve
olefin, bu tur liflerdir. Bunlardan naylon, ok saglamdir
ve bakimi da kolaydir. Ozellikle coraplarda, haliciikta
ve dosemecilikte yaygin kullanilir. Tum yapay lifler,
birbirlerinden farkll &zelliklere sahiptirler. Her birinin
kendine 6zgu bilesimleri ve fiziksel ozellikleri vardir.
Her lifin kendine 6zgu temel bilesenleri degdistirilerek,
daha iyi 6zelliklere sahip olan lifler elde edimeye
calisiir. Amag, daha yumusak, kullanish, parlak, iyi isitan
ya da serin tutan ve diger liflerle kanstirlabilmeye
olanak saglayan yeni urtnler elde etmektir. Bu
islemler sirasinda liflerin hem kimyasal, hem de fiziksel
Ozellikleri degisir. Boylece, tek bir lif gesidinden farkli
ozelliklere sahip yeni lif cesitleri elde edilmis olur.
Yapay liflerin bir kismi timuyle kimyasal olarak
uretilirken, bir kisminin tretiminde de, seltlozik lifler
kullanilir. Rayon, asetat, triasetat ve lyocell selllozik
liflerdir. By, liflerin uretiminde kullanilan bilesenlerden
birinin dogal sellloz oldugu anlamina gelir. Sellloz,
genelde agaclardan elde edilen odun hamurudur.
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Lifleri Taniyalim!
Liflerin 6zelliklerini bilmek, giysilerimizi ve tekstil Grini
olan bagka egyalar: segerken ve bunlarin bakimini yaparken
¢ok isimize yarar.

Kenevir

Dogal bir liftir. Pamuktan Ug kat daha
saglamdir. Asinmalara, kife ve curimelere
kars| dayaniklidir. Morotesi isinlardan
etkilenmez. Kolay boyanir. Ancak diger
lifler kadar yumusak degildir. Kolay kinsir ve
esnekligi azdrr. En iyi kalite kenevir, gercek
kenevir bitkisinden elde edilir. Sisal keneviri
ve abaka olarak da bilinen manila keneviri
daha dUstk kaliteli kenevirdir. Genellikle,
pamuk, ipek, yun, polyester gibi diger
liflerle kanstinlarak kullanilr.

Naylon

Naylon en saglam yapay liflerden biridir. Hafif, esnek, kolay
renklendirilebilen, cekmeyen ve kingmayan, nem ¢cekmeyen, cabuk
kuruyan, asinmalara, yag ve cesitli kimyasallara dayanikli liflerdir. Ancak,
surekli gunes 1sigina maruz kalmaya dayanamaz. Asirn ylkanmasi ve
otomatik kurutucularda kurutulmasi, topaklanmalara neden olabilir.
Naylon lifler, erimis naylonun ¢ok kuguk delikli duzelerden
geciriimesiyle Uretilir. Erimis naylon, bu deliklerden gecip havayla
karsilasir karsilasmaz sertleserek lif haline gelir. Daha sonra bobinlere
sarilir. Soguduktan sonra esnetilir. Esnetme, bobine sarilan ipin
cozulmesi ve sonra bagka bir bobine sariimasiyla yapilir. Boylece
naylon lifleri saglamlik kazanr.

Deve/ Alpaka/ Lama/ Vikunya

e 2 ) Devegiller ailesinden olan hayvanlardan
i " elde edilen bu yunler parlak, capina

~#.  bagl olarak saglam, iyi yalitkan

ozelliklidirler. Vikunya, dunyanin en
degerli lifidir. Bu ylzden de vikunya
iceren Urlnler cok pahalidir. Deve tuyu
lifleri, genelde yalnizca dogal renklerinde
kullanilirlar. Ctnkd, boyanmalar ¢ok
S zordur. Tum bu drdnler igin kuru

Vikunya  temizleme onerilir.

Kasmir

Kasmir kegisinin postundan elde edilen dogal bir liftir. Cok yumusaktrr. Bir
kazak yapmak icin gereken yin, 4 - 6 kasmir kegisi postundan elde edilir.
Kagmir liflerinin uzunlugu 3 - 9 cm arasinda degisir.

Rayon (Yapay ipek)

il Uretilen yapay liftir. Odun hamurundan elde edilen seltlozik bazl bir
liftir. Iki farkii kimyasal ve Uretim teknigi kullanilarak iki ayn cesidi Uretilir.
Dokunmasi, boyanmasi ve Uzerine baski yapmasl kolaydir. Yumusaktir.
Bir kismi yikanabilirken, bir kismi yalnizca kuru temizlemeye uygundur.
Bunun nedeni, ash yalnizca kuru temizleme yapilabilen rayon kumaslara,
dokunduktan ya da éruldikten sonra bazi bitirme islemleriyle
yikanilabilir &zelligi kazandinimasidir. Islern gérmemis olanlarinin
yikandiklarinda cekme, solma, yumusakligini kaybetme ve baskisinin
silinme olasiligr vardir.

Angora

Dogal bir liftir. ki ¢esidi vardir. Moher olarak
bilinen ¢esidi, Ankara - tiftik kecisinin
tlylerinden elde edilir. Moher, en esnek
dogal tekstil lifidir. Uzun, parlak ve saglam
liflerdir. Yumusaktir ve hafiftir. Sicak tutar,
iyi bir yalitkandir, kolay boyanir, kinsmaz,
matlasmaz ve rengi solmaz. Angoranin
diger ¢esidiyse, Angora tavsaninin
tlylerinden elde edilir. Ince, narin, hafif
liflerdir. Cok sicak tutar. Genelde yunle
kanstirlarak kullanilir.

Asetat

Seluloz bazlidir. Odun hamuru ya da kisa pamuk liflerinden yapllir.
Dokunmasi, boyanmasi ve baskisi kolaydir. Yumusak ve glzel
goéranumitdur. Kufe ve ¢lrimelere dayaniklidir. Nem emiciligi distktur,;
buna bagli olarak ¢cabuk kurur. Cesitli liflerle kanstinlabilir. Kuru
temizleme gerektirir.

Akrilik

Hafif, yumusak, esnek, seklini koruyan, ydn gibi sicak tutan, solmayan canli
renklere boyanabilen, makinede yikanabilen, cabuk kuruyan, cekmelere,
kinsiklara, glines is1gina, guve, yag ve kimyasallara dayanikli liflerdir.

Polyester

Polyester, genis ¢capta kullanilan yapay
Urdnler grubunun genel adidrr.
Polyesterler, cesitli renk, bicim ve
Olculerde uretilebilen saglam, kolay
kopmayan malzemelerdir. Petrolde
bulunan kimyasal maddelerden Uretilirler.
Lif biciminde Uretilenleri kumas
yapiminda kullanilir. Yumusak, saglam,
yikanabilen, cabuk kuruyan liflerdir.
Esnetmelere, cekmelere, kinsiklara,
asinmalara ve cogu kimyasala kars dayaniklidirlar. Ancak, dusuk
emiciligi nedeniyle, olusan lekelerin ¢ikartimasi sorun yaratabilir. Tim
yapay lifler arasinda en ¢ok kullanilani polyesterdir. Yalnizca kuru
temizleme yapilabilen yun, asetat, rayon gibi liflerle yeterli oranda
kanstirldiginda, drine yikanabilme ozelligi getirir.

Triasetat

Seltlozik bir liftir. Yani icinde odun hamuru vardrr. Asetattan farki, daha az
seltloz icermesidir. Bu &zellik triasetata, yikanabilme ve kinsmama
ozelliklerini katar.

Spandeks

Dogal kauguk gibi ytksek bir esneme ve tekrar eski haline donebime
ozeliigi olan yapay bir liftir. Lif halinde kullanilir. Hafif, yumusak ve
purtizsuzdur. Surekli olarak esnetilse bile gercek boyutlanna donebilir.
Dogal kauguktan daha saglam ve uzun 6muarliddr. Vicut yag), ter,
parfum ve deterjanlara dayanikidir.

Olefin (Polyolefin / Polypropylene)

En hafif liftir. Saglam, esnek, cabuk kuruyan, alerji yapmayan, yalitkan bir
liftir. Boyalar, lif Gretim asamasinda katildigi icin cabuk boyanr.
Kimyasallara, kife, tere, asinmalara, lekelere, glines isigina ve kokulara
kars! dayaniklidir. Gelistirildigi 1961 yilindan yakin zamana kadar, duvar
kaplamalar, mobilya, sirt ¢antasi, kano, trmanma malzemeleri Uretiminde
kullanilyordu. Son yillardaysa giysi tretiminde de kullanimaya baslandi.
Mayo Uretiminde de deneniyor. CUnkd, olefin suda batmayan tek |if.
Ayrica, tim yapay lifler arasinda, emiciligi en az olan.

Mikrofiberler

En ince yapay liflerdir. Mikrofiberler, kendi
baglarina gercek birer lif degildir. Mikrofiber
deyimi ¢cok ince lif anlamina gelir.
Polyester, naylon, akrilik, rayon gibi cesitli
yapay liflerin mikrolifleri Gretilir. ipek ya da
stetinkine benzeyen ¢ok yumusak bir
dokulari vardr. Yikanabilir ya da kuru
temizleme yapilabilirler. Rayon disinda ¢ok
saglamdirlar. Rizgar, yagmur ve soguga
karsl cok iyi korurlar.

Lyocell

En yeni seltlozik liftir. Bu lif, bu amacla dzel olarak yetistirilen agaclann
odun hamurundan elde edilir. Yapimi sirasinda ortaya ¢ikan atiklar dogaya
zarar vermez. Sadlam, yumusak ve emicidir. Dokunmasl kolaydir. Guzel
boya ve baski tutar. Kinsmaz ve ¢gekmez. Gorunus olarak rayona ¢cok
benzer. Ancak lyocell ile rayon arasindaki en belirgin fark, lyocellin cok
daha dayanikli ve saglam olmasidir. Aynca lyocell makinede yikanip
kurutulabilir.
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Lifler, iplik olusturmak
Uzere, egirme denen bir
islemle bir araya getirilirler.
Cesitli egirme yontemleri
vardir. Bunlarin birinde
paralel lif demetleri, diger
liflerle sarmal bir bicimde
sarilir. Bir demette 150 -
200 lif bulunabilir. Bir baska
yéontemdeyse paralel lif
demetleri, lifler birbiriyle
kenetlenecek sekilde
sikica bukultr. Sarmak icin
ayn bir lif kullaniimaz.

Yapay liflerin cogu, birbirine benzer yontemlerle
Uretilir. Uretimlerinde kullanilan madde, genelde
yogun bir sivi haldedir. Bu yogun sivi, genis dus
bagsliklarina benzeyen, "duze" denilen delikli bir
aygittan gegirilir. Duzelerde, | - 100 arasinda delik
olabilir. Deliklerin buydklugu, Uretilen lifin tdrine ve
kalinigina gore dedisir. Duzelerden gegirilen
yogun sivi, disart yine sivi seritler biciminde ¢ikar.
Bu ip gibi sivi, katilasip kurur ve uzun lifler haline
gelir. Daha sonra, bu lif tutamlan bir araya getirilip
bakultr ve iplige donusturdldrler. Bu iplikler gok
uzun olur. Iplikler de kumas haline getirilmek Uzere
dokunur ya da érdlurler.

Yapay lifler, dogal liflerden farkl olarak degisik
kalinliklarda yapilabilir. Buna "denye" denir. Denye
terimi, liflerin kalinhigini ifade eder. Belki dikkatinizi
¢cekmistir; annelerinizin giydigi ince ¢orap
paketlerinin Uzerinde 12 denye, 20 denye, 40

Iplik haline getirilen lifler, elde, dokuma tezgahlarinda ya da
tekstil fabrikalarindaki modern makinelerde dokunurlar. Modern
dokuma makineleri, mekikli ve mekiksiz olmak Uzere iki ¢cesittir.
Mekiklilerde, ¢ozgu iplerinin arasindan gecirilen atki iplerini,
mekik denilen aletler tasir. Mekiksiz dokuma makinelerindeyse,
atki ipleri sabit bir kaynaktan alinir. Battaniye, kadife gibi havli
kumaslar, karmasik desenli kumaslar, islemeli dokumalar ve tuller
daha karmasik donanimli tezgahlarda dokunur.
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denye gibi yazilar vardir. Bu say! buyudukge ¢orabin
kalinhgr artar. Say! ne kadar kugukse, corap da o
kadar incedir.

Farkh Lifler Kanistinilarak

Kullanilabilir

Farkl lifleri kanstirarak kullanmanin amaci, kumasin
guzelligini, dayanikliigini ve baska niteliklerini
artirmaktir. Boylece, her bir lifin en iyi
Ozelliklerinin kumasta etkili olmasi saglanir. Buna
bagl olarak, lifler belli oranlarda segilir ve
kanstinlirlar. Dogal ve yapay liflerin oranlari ve
bilesimleri cok ¢esitli olarak yapilabilir. Yapay lifler,
genellikle ¢ok uzun olduklarindan karistirma islemi
icin uygun degillerdir. Yapay liflerle kanstirmada
kullanilan pamuk, yun gibi dogal liflerse tersine
¢ok kisa olurlar. Bu yuzden yapay lifler, karistirma
isleminden 6nce kesilirler. Bunlara kesikli lifler
denir. Kesikli lifler, daha kisa olan dogal liflerle ya
da diger yapay liflerin kesikleriyle cok daha
kolaylikla bukulebilirler.

Polyester, karnsimlarda en ¢ok kullanilan lif taradur.
Gekme, kinsma, esneme ve asinmalara karsi
dayanikiidir. Aynica kolayca yikanabilir. Ornegin,
yaklasik yari yarlya polyester ve pamuk kansimindan
olusan giysilerin kullanimi ve bakimi gok kolay olur.
Polyesterlerin yunle yaklasik yan yarya karisimiysa, saf
yunun guzelligini ve gérunumunu ve polyesterin
saglamiigini verir.




Ayni lif ylzdeleriyle yapilmis olsalar bile,
dokunuldugunda ya da bakildiginda Urdnler arasinda
farkiiklar gordlebilir. Bu farkliiklar, dokumanin
¢esidinden ve lif ya da kumasa uygulanan farki
islemlerden kaynaklanr.

Kumas Nasil Dokunur?

Dokuma iglemi, iki ayrn ip grubunun, gogunlukla dik ac
yapacak bigcimde birbirlerinin arasindan gegirilerek
baglanmasi yoluyla gerceklestirilir. Bu ip gruplanndan
uzunlamasina olanlara ¢6zgu, enlemesine olanlara
atki denir. Cozgu iplikleri, dokuma tezgahina baglanir.
Kumas yapim sirasinda, "gucu" denilen araglar
sayesinde baz ¢dzgu iplikleri yukar kalkarken bazilan
asagl iner. Bu hareket, iplikler arasinda araliklar
olusturur. "Mekik" adi verilen bir aletse, atki ipliklerinin
bu aralklardan gegmesini saglar. Mekigin bu
araliklardan gidip gelmesiyle kumas olusmaya baglar.
Ipliklerin birbirerinin arasindan gegirilme bigimi,

Kumas Dokuyoruz!

Dokuma yapmak icin pahall malzemelere gereksinimimiz yok.
Marketlerden isteyebileceginiz bir karton ambalaj kutusu,
dokuma tezgahiniz olacak. Bunun icin éncelikle kutunun acilip
kapanan boélumlerini, dizgun bir sekilde kesip ¢ikartin. Bir cetvel
yardimiyla kutunun karsilikli iki ydzeyinin Gst kenarlanna 0,5 cm
araliklarla isaret koyun. Daha sonra bir blydginuzden, maket
bicaglyla isaretli yerlerde | cm derinliginde kesikler agmasini
istemeniz gerekiyor. Bu kesikler, ¢ozgu iplerinizin kaymasini
onleyecek. Cozgu ipi olarak saglam bir keten ya da pamuk iplik
kullanin. ipin ucunu bir parca bantla kutuya tutturun. Sirayla tim
kesiklerden gececek bicimde ipi kutunun ¢evresine gergin bir
bicimde sann. pin diger ucunu da kutuya bantlayin. Artik
tezgahiniz hazir. Dokumaya gecebiliriz.

Kalinca bir sis ya da ince, diizgun bir sopa, gucu islevini gorecek.
Bu sis ya da sopayi, sirayla bir ip Uzerinde, bir ip altinda kalacak
bicimde, ¢6zgu iplerinin arasindan gegirin ve dylece kutunun
Ustunde birakin. Ipler arasinda olusan araliklardan, istediginiz
renkteki atki iplerini gecirmeye baslayabilirsiniz. Atk ipleri cdzgu
iplerinden kalin olursa, dokumaniz daha guzel olur. Artik yunler bu
is icin cok uygun. lkinci sira icin, yine sis ya da sopa yardimiyla,
birinci sirada altta tutugunuz ¢ézgu iplerini yukanda, yukanda
tuttuklannizi da altta tutun. Yine olusan bogluklardan atki ipinizi
gegirin. llk iki siradaki islemleri, strekli tekrarlayin. Atk iplerini
sikistirmak icin ézel dokuma taraklar kullanilir. Ama siz bunu bir
catalla da yapabilirsiniz. Catalin disli bolumuyle atki iplerini geriye
dodru ittirin. Bu sayede dokuma sikilasacak. Her atki ipinden
sonra ¢atalla ittirme isini yapin. Ama, dokumanizin egri olmamasi
icin, her bolgede esit dlcide ittirmeniz gerekiyor. Her sirada farkl
renk iplik kullanabilir, yaraticiiginizi kullanarak desenler elde
edebilirsiniz. Dokuma tezgahinizin diger ucuna ulastiginizda,
kutunun alt kismindaki ¢ozgu iplerini kesebilirsiniz. Iste, kiigik
dokumaniz elinizdel!

Dokuma yaparken ¢esitli yorelerin ya da kultdrlerin dokuma
yontemlerini; bunlarin desen, renk, boya, iplik gibi 6zelliklerini
arastirabilir; hall ve kilimlerin nasil dokundugunu égrenebilir; hatta,
edindiginiz bilgilerle bu tar kiguk denemelerinizi cogaltabilirsiniz.

Kumas Uretmenin bir yolu da érgudur. Orgtde, dokumadan
farkli olarak yalnizca bir ip kullanilir. Bu uzun iplerden iimekler
yapllarak, butun parc¢alar olusturulur.

dokumanin turunu belirer. Dokumanin sikig da,
ipligin kalinlgina, santimetre kareye dusen atki ve
¢6zgu ipliklerinin sayisina baglidrr.

Bazi Kumaslar da Orerek Yapilir

Uzun bir iplikten iimeklerle kumas olusturulmasina
"6rme" denir. Kumas yapimi sirasinda, rgu makinesi
ipliklerden imekler olusturur ve bunlan igneler
yardimiyla birbirine baglar. Bitmis kumasta enine ve
boyuna dugumler vardir. Bu dugumlu yapi sayesinde
orgu kumasglar, dokuma kumaslardan daha esnek
olurlar ve daha zor kingirlar. Bu nedenle, hafif ve rahat
giysilerin Uretiminde genelde 6rgu kumaglar kullanilir.

Bitirme Islemleri

Boya ya da baski islemlerinden gegen kumaslar, bir
dizi kimyasal ve mekanik bitirme isleminden gegirilir.
Once dokumanin bozuk yerleri onarilir. Uzerindeki
yabanci maddeler ayiklanir. Dogal rengi agartilarak
acllir ve nemi giderilir. Gorinumunu guzellestirmek
ve yumusakligini artirmak igin havalandirma,
makaslama, ttdleme, fircalama, parlatma islemleri
uygulanir. Bunlar disinda, dokumanin ylkandiginda
¢cekmesini engelleyen, bigiminin sabit kalmasin
saglayan, kinsmama ozelligi kazandiran, suya, guveye
ve baska zararll maddelere karsl saglamligini artiran
farkll bitirme islemleri de uygulanabilir.

Meltem Yenal Coskun

K
http://www.fabriclink.com
http://library.thinkquest.org/COO479/ textiles.html
http//www.fibersource.com
http/www.ag.fvsu.edu/html/publications/FCS/fiberfacts.htm
http://www.tad.com.tr

pe—



