Dikis Makinesi

Bilimsel ve teknolojik
gelismelerle gelen sayisiz
yeniliklerden biri de dikis
makinesi. Tipk: diger yenilikler
gibi dikis makinesi de, giysi
uretirken yasanan zorluklari ve
harcanan zamani ¢ok azaltarak,
islerin ¢cok daha hizli ve kolay
yapilmasini sagliyor.

Basit bi¢cimde tasarmlanmis ev tipi makinelerden,
hazirgiyim ureten fabrikalarda kullanilan geliskin
modellere kadar, cok ¢esitli modelleri olan dikis
makineleri temelde ayni isleyise dayanarak
tasarlanirlar.

Elde dikis dikilirken, ip dikis ignesinin deliginden
gegirilir ve bir ucundan dugumlenir. Iki kumas
parcasinin dikilecek kisimlari, Ust Uste getirilir. ip
takill igne, alttan Uste, Usten alta defalarca
gegirilerek ilerletilir. Boylece kumas parcalari
birbirine tutturularak dikilmis olur. Bu islemi, bir
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makineye yaptirmak ¢ok zordur. Bu nedenle,
dikis makineleri icin, el dikisinden ¢ok farkli olan
"ilmekli dikis bigimi" gelistirilmis. Bu dikis biciminde,
ignenin tumu dedil, yalnizca bir kismi kumasin
icinden gecer.

Makine ignesinin deligi, normal ignedekinin
tersine, sivri ucun bulundugu tarafta yer alrr. Igne,
elektrikle ¢alisan bir motorun, bir dizi disli ve mil
cubugu araciliglyla asagl yukar hareket ettirdigi
igne cubuguna baglidir. igne kumasin icinden
gegerken, ipten olusan kuguk bir ilmegi kumasin
bir tarafindan oteki tarafina ¢geker. Kumasin
altindaki kanca seklindeki bir duzenek, bu iimedgi
yakalar. Ardindan bu iimegj, ignenin kumasin icine
bir sonraki girisinde olusan yeni ilimegin ¢evresine
dolar.

Basit Dikis Dikerken

Birkag farkl ilmekli dikis turu var. En basit iimekli
dikis bigimi, zincir dikis adini alir. Dikis makinesi,
zincir dikiste tek bir ip kullanir ve kendi Uzerine
baglanmasini saglayarak iimek olusturur. Zincir
dikis yapan bir makinede, ignenin altindaki metal
bir plakanin Uzerine yerlestirilen kumas, sikistirnci
ayak tarafindan sikica kavranir. Her dikis, ignenin
ipi kumasin icinden gecirip bir iimek ¢cekmesiyle
baslar. Igneyle es zamanli hareket eden kanca
duzenegi, igne, ipi yukarl gekmeden once iimegi
yakalar. Once igne kumastan ayrilir, sonra kumasin
uzerine yerlestirildigi metal plakanin icinde
bulunan ve "kumas yuruteci" denen duzenek
kumas! ileri dogru hareket ettirir. Ignenin kumasin
icine yeniden girmesiyle olusan yeni ilmek,
kancanin gevsetip hazirladigi eski imegin
ortasindan gecer. Kancanin bu islevi arka arkaya
gerceklestirmesiyle her iimek sonraki iimege
dolanarak, iki kumasin birbirine tutturulmasini, yani
dikilmesini saglar. Zincir dikis, ok cabuk
dikilmesine karsin ¢cok dayanikl degil; kolayca
sokulebilir. Bu yuzden ¢ogu dikis makinesinde
"duz dikis" diye bilinen, daha dayanikl bir dikis
yéntemi kullanilir.

Duz dikis yapilmasini saglayan duzenegin en



I Zincir dikis

Bl Do dikis
Mekik kancas| ve
bobin

I Dikis makinesindeki parcalarin isleyisi

onemli pargas|, ileri geri hareket ederek calisan
mekik kancasl ve bobindir. Bobin, Uzerine yalnizca
ip sarilan yardimci bir malzeme. Ignenin
hareketiyle eszamanli ¢alisan makinenin
motorunun dondurdigu mekigin igine
yerlestirilerek kullanilir. DUz dikiste iki farkli ip
kullanilir; iplerden biri igneden, digeri bobinden
gelir. igne, kumastan gectiginde, dénmekte olan
mekik, Uzerinde bulunan bir kanca yardimiyla
iimegi yakalar. [gneden gelen ipten elde edilen
bu ilmek, bobinden gelen ipligin Uzerine dolanir.
Bu sirada kumas yudruateci kumast ileri iterken, igne
yeniden kumasin igine girer, ayni islemler yeniden
yapillir. Boylece, cok dayanikli bir dikis elde edilir.

Biiyiileyici Bir Mithendislik Ornegi
Geleneksel elektrikli dikis makineleri, muhendislik
dunyasinin buyuleyici érneklerinden biridir. Dikis
makinesinin uzerindeki kasay! ¢ikarnp icine
bakarsaniz, yalnizca tek bir elektrik motorunun
hareket ettirdigi digli yiginlarini, mil cubuklarini,
dirsekleri ve kayislar gorebilirsiniz. TUm bu parcalarin
yerlestirime bicimleri, makineden makineye dedisir,
ama hepsi benzer bir isleyisle ¢alisir.

Dikis makinesini harekete geciren elektrik
motoru, tekerlege benzeyen ince bir silindire
kayisla baglidir. Silindir, birkag farkl mekanik
parcanin da bagl oldugu, uzun mil gubugunu
dondurar. Donen mil gubugu, kendi ucunda
bulunan ve igne cubugunun asagi yukar hareket
etmesini saglayan bir dirsegi dondurur. Dirsek de
ip gergi kolunu hareket ettirir. [gne cubuguyla
eszamanli hareket eden gergi kolu, kumasin
altinda gevsek bir iimek yaratmak Uzere asagi
iner. Mekik kancas! iimegi olusturduktan sonra da,
iimegi gerginlestirmek Uzere ¢eker. Ip, 6nce
makinenin tepesindeki ip yuvasindan, gergi

kolundan ve ipin gerginligini belirleyen germe
diskinden geger. Dikis diken kisi, ayarlanabilen
germe diski aracilyla, ignenin iginden gegen ipin
gerginligini ayarlayabilir. Ip, dikilen kumas inceyse
gergin, kalinsa gevsek olmalidir.

Mil cubugu Uzerindeki oteki mekanik parga, daha
alttaki mil gubugunun donmesini saglayan basit
bir kayis. Alttaki mil cubugunun ucu, mekigi
doénduren bir konik disli kimesine baglanir. Mekik
yuvasl ve igne yuvasinin her ikisi de ayni mil
¢cubuguna bagl olduklarindan, uyum i¢inde
hareket ederler. Alttaki mil cubugu, kumas
yurUtecinin ayni aynda, hem ileri geri hem de
asagl yukari islemesini saglayan baglantilari da
harekete gecirir. Sonug olarak, kumas yuruteci
kumasl sikistirir ve ileri geri kaydirr, sonra kumasi
gevseterek, asagl hareket eder. Sonra, yeniden
kumasl sikistirmak Uzere harekete gecer. Bu islem
sarekli yenilenir.

Motor, dikme hizinin kolayca ayarlanabilecegi bir
ayak pedalinca denetlenir. Ayak pedalina basilarak
islemlerin tumunun birbiriyle eszamanli olarak
gerceklestirimesi saglanir. Anlattigmiz gibi isleyen
makinelerle, yalnizca iki kumagi duz bir hat
boyunca birlestiren duz dikis yapilabilir.
GUnumuzde dikis makineleri zik-zak gibi
birbirinden ¢ok farkli dikisleri ya da daha karmasik
islemeleri yapabilecek sekilde tasarlaniyor.
Ozellikle hazirgiyim alaninda kullanilan makinelerin
¢cogu, artik ozel yaziimlarla yuklenmis
bilgisayarlara bagl isletiliyor.
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